BAUDER

strechy s istotou

BauderTEC/BauderTEC DUO

Montazny navod



BauderTEC / BauderTEC DUO

VSeobecné pokyny

1 Vchladnom obdobi material
skladujte na mieste chranenom pred
mrazom a na stavbu ho prevaZzajte aZ
bezprostredne pred spracovanim. Za
studena samolepiace pasy musia byt
chranené pred nadmernym teplom.
Stahovacia folia na zadnej strane
pasu nesmie byt vystavena priame-
mu slne¢nému Ziareniu. Maximalna
doba skladovania je 9 mesiacov

(od datumu vyroby). Prilnavost k
podkladu sa musi vzdy skontrolovat
(zabezpecenie proti saniu vetra).

2 Zastudena samolepiaci pas kom-
pletne rozvifite a vyrovnajte. Sirka
presahu je min. 80 mm, pri povrchoch
s bridlicovym posypom, ako

sl priecne spoje, min. 100 mm.

3 Pas poloZte a zarovnajte. NareZte
stahovaciu féliu na spodnej strane
10 cm pred koncom pasu (prieCnym
spojom), ale foliu nestahujte. Pas
do polovice naviite spat pomo-
cou tazkého navinovacieho jadra.
Pomocou ostrej a rovnej Cepele
(vysivaci n67) narezte stahovaciu
foliu na spodnej strane. Tito f6liu,
veden( od stredu pasu smerom
dopredu, prip. hore, stiahnite v
smere kladenia intenzivnym tahom.

4 Zadna strana félie je jednostran-
ne silikonizovana. Preto zabrante
spojeniu zadnej strany so samolepia-
cou hmotou (nerozdelitelné zlepe-
nie).

5 Vspojoch odreZte rohy prekryva-
ného péasu pod uhlom 45°, hranu
skoste Sikmym vedenim cepele.

6 Prirealizacii detailov a v oblasti-
ach napojenia a ukoncenia nesmie
byt samolepiaci pas prepnuty, aby
sa zabranilo spatnému pretvoreniu
(navrétenie do pévodnej polohy)

v spojeni so vznikom dutin. Zdsadne
sa odporica pasy aktivovat pomocou
horéku alebo teplého vzduchu.

7 Pri pasoch BauderTEC KSO SN

a TEC KSO sa priecne spoje a vSetky
odrezky pésov na detaily realizujd
vZzdy pomocou malého horéku alebo
teplovzdusného pristroja (prikon

» 3000 W). Musi sa objavit viditelny
pruh vyte¢eného asfaltu.

Pri BauderTEC KSO SN sa natavujl aj
pozdiZne spoje.

8 Prikladeni BauderTEC parozabran
na trapézovy plech prebieha smer
kladenia rovnobeZne s hornymi vlna-
mi, pozdizne spoje sa pritom prek-
ladajd na hornych vinach. Priecne
spoje sa podkladaji vhodnym pasom
plechu (Sirka » 15 cm) a zlepia tepel-
nou aktivaciou spoja, ak sa pasy
BauderTEC KSD s jemnym posypom
pouzijd ako kratkodoba provizérna
hydroizolacia.

9 Ak sa pas BauderTEC lepi ako
spodné vrstva hydroizolacie na
tepelnd izolaciu z EPS a vrchny pas
sa natavuje, tak sa vplyvom vysokych
tepldt pri natavovani mdze EPS

(na teplo citlivy material) lokalne
roztavit.



BauderTEC/BauderTEC DUO lepenie za studena:
10a Variant realizacie: len za studena samolepiaci, modry okraj pasu je
viditelny:

B Teplota pasov, vonkajsia teplota a teplota podkladu musi byt nad +10 °C.
B Pozdizne spoje, priecne a T-spoje uzavrite zvysenym tlakom pomocou
pritlacného valca.
B Pre zabezpecenie tesnej skladby poloZte vrchni vrstvu
hydroizolacie krok za krokom, eSte ten isty def.

BauderTEC DUO/BauderTEC s jemnym posypom natavené:
10b Variant realizacie: natavenim, cerveny okraj pasu je viditelny,
s kratkodobou provizérnou hydroizolaciou:

Teplota pasov, vonkajsia teplota a teplota podkladu musi byt nad +5 °C.
B Vietky prekrytia ako prie¢ny spoj, pozdiZne spoje alebo detaily sa natavuiji

pomocou malého horaku alebo teplovzdusného pristroja (prikon »>3000 W).

Musi sa objavit viditelny pruh vyteceného asfaltu.

B NareZte stahovaciu féliu na spodnej strane cca. 10 cm pred koncom pésu
(priecny spoj) pomocou ostrej a rovnej Cepele (vyslvaci ndZ) a foliu stiahnite
aZ pri nataveni prie€neho spoja.

B BauderTEC KSO resp. BauderTEC KSO SN sa kladd krok za krokom?.

Pozn.?: Kladenie ,,krok za krokom*“ v tomto montdZnom névode znamena postup kladenia,
kde jednotlivé vrstvy stresnej skladby st kladené po sebe (predmetna vrstva sa zakryje
dalSou vrstvou/vrstvami), v rovnakej pracovnej etape, rovnaky den.

Potrebné montazne naradie: rucny zvaraci pristroj s prikonom min. 3000 W,
tazké navinovacie jadro, rucny pritlacny valcek, meter, Specialny n6zZ s rovnou
Cepelou (vysivaci n67), ndZ s hakovou cepelou, pritlacny valec
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BauderTEC KSD s jemnym posypom

parozabrana lepena

Uzavretie spoja natavenim

Spoje pasu BauderTEC KSD s jemnym
posypom sa natavuj:

B vonkajSie teploty musia umoznit
lepenie za studena (minimalna
teplota spracovania +10 °C)

B pés moZno poufZit za Gcelom provi-

zbrnej hydroizolacie

Spracovanie:
B F6liu na spodnej strane stiahnite

smerom dopredu/hore
intenzivnym tahom.

OdreZte rohy spodného
prekryvaného pasu pod uhlom 45°.
Pozd(Zne a prie¢ne spoje a kapilary
v oblasti T-spoja natavte hordkom
Na beténovom podklade

(s penetracnym naterom) pomocou
horéku aktivujte asfalt na spodne;j
strane pasu.




BauderTEC KSD s jemnym posypom

parozabrana s integrovanou separacnou vrstvou, mechanicky kotvena

Uzavretie spoja natavenim

Spoje pasu BauderTEC KSD s jemnym  Spracovanie:

posypom sa natavuj: B Mechanické kotvenie realizujte
v oblasti prekryvaného okrajové-
B minimalna teplota spracovania +5 °C ho pruhu cca. 1 ¢cm od okraja
B pés moZno pouZit za Gcelom provi- (hrana tanierovej podloZzky).
zbrnej hydroizolacie Pocet kotviacich prvkov sa riadi

podla STN EN 1991-1-4.
B F6liu na spodnej strane pasu
nareZte len po perforaciu spoja.
B Perforovan( ochrannd( féliu na
spodnej strane pasu stahujte len
pod okrajovym pruhom.
B QOdreZte rohy spodného
prekryvaného pasu pod uhlom 45°.
B PozdiZne a prie¢ne spoje
a kapilary v oblasti T-spoja natavte
horakom.




BauderTEC KSD DUO

parozabrana lepena

Cerveny okraj: uzavretie spoja natavenim

Spoje pasu BauderTEC KSD DUO sa
natavuji vtedy, ak:

B vonkajSie teploty si pod +10 °C

a nie je mozné lepenie za studena

(min. teplota spracovania +5 °C)

Spracovanie:

VZdy cerveny spoj na modrom spoji

B Kladenie prvého radu pasov
zacnite Cervenym okrajovym
pruhom na okraji strechy.

B Pri kladeni druhého a dalsich
radov pasov vZdy poloZte Cerveny
spoj na modry spoj.

B Fbliu na spodnej strane stiahnite
smerom dopredu/hore
intenzivnym tahom.

B QOdreZte rohy spodného
prekryvaného pasu pod uhlom 45°.

B Pozd(Zne a prie¢ne spoje a kapilary
v oblasti T-spoja natavte horakom.

Modry okraj: uzavretie spoja lepenim za studena

Spoje pasu BauderTEC KSD DUO je
moZné lepit za studena, ak:

B vonkajSie teploty sd nad
cca. +10°Ca

B kladenie streSnych vrstiev
prebieha krok za krokom

Spracovanie:

VZdy modry spoj na cervenom spoji

B Kladenie prvého radu pasov
zacnite modrym okrajovym
pruhom na okraji strechy.

B Pri kladeni druhého a dalSich
radov pasov vZdy poloZzte modry
spoj na cerveny spoj.

B Fbliu na spodnej strane stiahnite
smerom dopredu/hore
intenzivnym tahom.

B QOdreZte rohy spodného
prekryvaného pasu pod uhlom 45°.

B Stiahnite ochrannd féliu zo
spodnej strany pasu a zvySenym
tlakom pomocou pritlacného
valca uzavrite pozd({Zne a prie¢ne
spoje a kapilary v oblasti T-spoja.




BauderTEC KSD DUO

parozabrana s integrovanou separacnou vrstvou, mechanicky kotvena

Cerveny okraj: uzavretie spoja natavenim

Spoje pasu BauderTEC KSD DUO
sa natavuji vtedy, ak:

B vonkajSie teploty si pod +10 °C

a nie je mozZné lepenie za studena

(min. teplota spracovania +5 °C)

Spracovanie

VZdy Cerveny spoj na modrom spoji

B Kladenie prvého radu pasov
zacnite Cervenym okrajovym
pruhom na okraji strechy.

B Mechanické kotvenie realizujte

v oblasti prekryvaného okrajové-

ho pruhu cca. 1 cm od okraja
(hrana tanierovej podlozky).
Pocet kotviacich prvkov sa riadi
podla STN EN 1991-1-4.

Pri kladeni druhého a dalSich
radov pasov vzdy poloZte Cerveny
spoj na modry spoj.

F6liu na spodnej strane pasu
narezte len po perforaciu spoja.
Perforovand ochrannd féliu na
spodnej strane pasu stahujte len

pod cervenym okrajovym pruhom.

OdreZte rohy spodného

prekryvaného pasu pod uhlom 45°.

Pozd(zne a prie¢ne spoje
a kapilary v oblasti T-spoja natavte
horakom.

Modry okraj: uzavretie spoja lepenim za studena

Spoje pasu BauderTEC KSD DUO
je moZné lepit za studena, ak:

B vonkajSie teploty sd nad
cca. +10°Ca

B kladenie streSnych vrstiev
prebieha krok za krokom

Spracovanie

VZdy modry spoj na cervenom spoji

B Kladenie prvého radu pasov
zacnite modrym okrajovym
pruhom na okraji strechy.

B Mechanické kotvenie realizujte
v oblasti cerveného okrajového

pruhu cca. 1 cm od okraja (hrana

tanierovej podlozky). Pocet
kotviacich prvkov sa riadi podla
STN EN 1991-1-4.

Pri kladeni druhého a dalSich
radov péasov vzdy polozte modry
spoj na cerveny spoj.

Féliu na spodnej strane pasu
narezte len po perforaciu spoja.
Perforovand ochrannd féliu na
spodnej strane pasu stahujte len
pod modrym okrajovym pruhom.
OdreZte rohy spodného pasu
pod uhlom 45°,

Stiahnite ochrannd féliu zo
spodnej strany pasu a zvySenym
tlakom pomocou pritlacného
valca uzavrite pozdizne a prie¢ne
spoje a kapilary v oblasti T-spoja.

| C |




BauderTEC KSD

parozabrana lepena

Kladenie v ploche

Pas poloZte s 8 cm presahom

v oblasti pozd{Zneho spoja a
vyrovnajte.

Pomocou cepele noZa nareZte f6liu
na spodnej strane pasu a stiahnite.
Stiahnutie folie na spodnej strane
Po pritlaceni za studena
samolepiaceho pasu (napr.
,kizavymi krokmi*) stiahnite féliu
na spodnej strane pasu intenzi-
vnym tahom smerom dopredu/
hore, t.j. v smere kladenia.

Odrezanie rohov

OdreZte rohy spodného
prekryvaného pasu pod 45°
uhlom, hrany skoste Sikmym
vedenim Cepele.

PozdiZne a prie¢ne spoje, T-spoje
ZvySenym tlakom za pouZitia
pritlacného valca uzatvorte (zlepte)
pozdlzne a prie¢ne spoje a kapilary
v oblasti T-spoja.

Kladenie stresnych vrstiev musi
prebiehat krok za krokom, nejedna
sa o provizérnu hydroizolaciu.




BauderTEC DBR

parozabrana lepena

B Kladenie v ploche B PozdiZne a prie¢ne spoje, T-spoje

Pas poloZte s 8 cm presahom

v oblasti pozd{Zneho spoja a
vyrovnajte.

Pomocou cepele noZa nareZte f6liu
na spodnej strane pasu a stiahnite.
Stiahnutie félie na spodnej strane
Po pritlaceni za studena
samolepiaceho pasu (napr.
,klzavymi krokmi*) stiahnite féliu
na spodnej strane pasu intenzivnym
tahom smerom dopredu/hore,

t.j. v smere kladenia.

Odrezanie rohov

OdreZte rohy spodného
prekryvaného pasu pod 45°
uhlom, hrany skoste Sikmym
vedenim Cepele.

PrieCny spoj potom uzatvorte

(zlepte) pomocou pritlacného valca.

ZvySenym tlakom za pouzitia
pritlacného valca uzatvorte (zlepte)
pozdiZne a prie¢ne spoje a kapilary
v oblasti T-spoja.

Priene spoje sa musia podloZit
vhodnym pasom plechu.
Kladenie stresnych vrstiev musi
prebiehat krok za krokom, nejedna
sa o provizérnu hydroizolaciu.
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BauderTEC KSA DUO

spodna vrstva hydroizolacie

Cerveny okraj: uzavretie spoja natavenim

Spoje pasu BauderTEC KSA DUO B Pri kladeni druhého a dalSich
sa natavuji vtedy, ak: radov pasov vidy poloZte Cerveny
spoj na modry spoj.

B vonkajSie teploty sd pod +10 °C B F6liu na spodnej strane stiahnite
a nie je moZné lepenie za studena smerom dopredu/hore
(min. teplota spracovania +5 °C) intenzivnym tahom.

B pas sa ma pouZit ako provizérna B PozdiZne a priecne spoje a kapilary
hydroizolacia v oblasti T-spoja natavte horakom.

B nie je moZné kladenie streSnych
vrstiev krok za krokom

BauderTEC KSO resp. TEC KSO SN sa
kladd ihned v nasledujlicom pracov-
nom kroku.

Spracovanie

VZdy cerveny spoj na modrom spoji

B Kladenie prvého radu pasov
zacnite Cervenym okrajovym
pruhom na okraji strechy.

Modry okraj: uzavretie spoja lepenim za studena

Spoje pasu BauderTEC KSA DUO je B Foliu na spodnej strane stiahnite

moZné lepit za studena, ak: smerom dopredu/hore
intenzivnym tahom.
B vonkajsie teploty sd nad B ZvySenym tlakom za pouZitia
cca. +10°Ca pritlacného valca uzatvorte (zlepte)
B kladenie stre3nych vrstiev pozdiZne a priecne spoje a kapilary
prebieha krok za krokom v oblasti T-spoja.
Spracovanie

VZdy modry spoj na cervenom spoji

B Kladenie prvého radu pasov
zacnite modrym okrajovym
pruhom na okraji strechy.

B Pri kladeni druhého a dalsich
radov pasov vZdy poloZte modry
spoj na Cerveny spoj.




BauderTEC KSA

spodna vrstva hydroizolacie

B Kladenie v ploche B PozdiZne a prie¢ne spoje, T-spoje

Pas poloZte s 8 cm presahom

v oblasti pozd{Zneho spoja

a vyrovnajte.

Pomocou cepele noZa nareZte f6liu
na spodnej strane pasu a stiahnite.
Stiahnutie folie na spodnej strane
Po pritlaceni za studena
samolepiaceho pasu (napr.
,klzavymi krokmi*) stiahnite féliu
na spodnej strane pasu
intenzivnym tahom smerom
dopredu/hore, t.j. v smere kladenia.
Odrezanie rohov

OdreZte rohy spodného
prekryvaného pasu pod 45°
uhlom, hrany skoste Sikmym
vedenim Cepele.

ZvySenym tlakom za pouzitia
pritlacného valca uzatvorte (zlepte)
pozdiZne a prie¢ne spoje a kapilary
v oblasti T-spoja.

Kladenie streSnych vrstiev musi
prebiehat krok za krokom, nejedna
sa o provizérnu hydroizolaciu.

11



BauderTEC ELWS DUO

hydroizolacia a expanzna vrstva

Cerveny okraj: uzavretie spoja natavenim

Spoje pasu BauderTEC ELWS DUO
sa natavujd vtedy, ak: Spracovanie
VZdy Cerveny spoj na modrom spoji

B vonkajSie teploty sd pod +10 °C B Kladenie prvého radu pasov

12

a nie je mozné lepenie za studena

(min. teplota spracovania +5 °C)
B pas sa ma pouZit ako provizérna
hydroizolacia
B nie je moZné kladenie streSnych
vrstiev krok za krokom

BauderTEC KSO resp. TEC KSO SN sa
kladid ihned'v nasledujdcom pracov-

nom kroku.

zacnite Cervenym okrajovym
pruhom na okraji strechy.

Pri kladeni druhého a dalSich
radov pasov vzdy poloZte Cerveny
spoj na modry spoj.

Perforovand ochrannd féliu na
spodnej strane pasu pod obomi
okrajovymi pruhmi a taktieZ aj oba
Siroké expanzné pruhy stiahnite
smerom dopredu/hore intenzivnym
tahom.

OdreZte rohy spodného
prekryvaného pasu pod 45°
uhlom.

PozdlZne a priecne spoje

a kapilary v oblasti T-spoja natavte
hordakom a pouzite pritlacny valec.

Modry okraj: uzavretie spoja lepenim za studena

Spoje pasu BauderTEC ELWS DUO
je moZné lepit za studena, ak:

B vonkajsie teploty sd nad
cca.+10°Ca

B kladenie streSnych vrstiev
prebieha krok za krokom

Spracovanie

VZdy modry spoj na cervenom spoji

B Kladenie prvého radu pasov
zacnite modrym okrajovym
pruhom na okraji strechy.
Pri kladeni druhého a dalsich
radov pasov vZdy poloZte modry
spoj na cerveny spoj.

B Perforovan( ochrannd féliu na

spodnej strane pasu pod obomi
okrajovymi pruhmi a taktieZ aj oba
Siroké expanzné pruhy stiahnite
smerom dopredu/hore intenzivnym
tahom.

OdreZte rohy spodného
prekryvaného pasu pod 45°
uhlom.

ZvySenym tlakom za pouzitia
pritlacného valca uzatvorte (zlepte)
pozdiZne a priecne spoje a kapilary
v oblasti T-spoja




BauderTEC ELWS DUO

hydroizolacia s integrovanou separac¢nou vrstvou, mechanicky kotvena

Cerveny okraj: uzavretie spoja natavenim

Spoje pasu BauderTEC ELWS DUO
sa natavujd vtedy, ak:

B vonkajsie teploty si pod +10 °C
a nie je mozné lepenie za studena
(min. teplota spracovania +5 °C)

B pas sa ma pouZit ako provizérna
hydroizolacia

B nie je moZné kladenie streSnych
vrstiev krok za krokom

BauderTEC KSO resp. TEC KSO SN sa
kladd ihned'v nasledujdcom pracov-
nom kroku.

Spracovanie

VZdy cerveny spoj na modrom spoji

B Kladenie prvého radu pasov
zacnite Cervenym okrajovym
pruhom na okraji strechy. Pri kla-
deni druhého a dalSich radov pasov
vZdy poloZte ¢erveny spoj na mod-
ry spoj.

B Mechanické kotvenie realizujte

v oblasti prekryvaného okrajového
pruhu cca. 1 cm od okraja (hrana
tanierovej podloZky). PoCet
kotviacich prvkov sa riadi podla
STN EN 1991-1-4. Pokial sa maju
pouZit pasy BauderTEC KSO, resp.
KSO SN, mechanické kotvenie
vopred rozvinutého pasu realizujte
aZ po 10 mindtach odleZania pasu.
Féliu na spodnej strane pasu
nareZte len po perforaciu spoja.
Perforovand ochrannd féliu na
spodnej strane pasu stahujte len
pod Cervenym okrajovym pruhom.
OdreZte rohy spodného pasu

pod 45° uhlom.

B PozdiZne a prie¢ne spoje

a kapilary v oblasti T-spoja natavte
hordkom a pouZite pritlacny valec.

Modry okraj: uzavretie spoja lepenim za studena

Spoje pasu BauderTEC ELWS DUO
je moZné lepit za studena, ak:

B vonkajsie teploty sd nad
cca.+10°Ca

B kladenie streSnych vrstiev
prebieha krok za krokom

Spracovanie

VZdy modry spoj na Cervenom spoji

B Kladenie prvého radu pasov
zacnite modrym okrajovym
pruhom na okraji strechy.
Pri kladeni druhého a dalSich
radov pasov vZdy poloZte modry
spoj na Cerveny spoj.

B Mechanické kotvenie realizujte
v oblasti prekryvaného okrajového
pruhu cca. 1 cm od okraja (hrana

tanierovej podloZzky).

Pocet kotviacich prvkov sa riadi
podla STN EN 1991-1-4.
Pokial sa maji pouZit pasy
BauderTEC KSO, resp. KSO SN,
mechanické kotvenie vopred roz-
vinutého pasu realizujte aZ po 10
mindGtach odleZania pasu.

Féliu na spodnej strane pasu
nareZte len po perforaciu spoja.
Perforovand ochrannd féliu na
spodnej strane pasu stahujte len
pod modrym okrajovym pruhom.
OdreZte rohy spodného pasu
pod 45° uhlom.

Pozd(Zne a prie¢ne spoje

a kapilary v oblasti T-spoja natavte

hordkom a pouZite pritlacny valec.

13



BauderTEC KSO SN

vrchna vrstva

B Vrchna vrstva BauderTEC KSO SN B Odrezanie rohov

14

nie je na celej spodnej strane

za studena samolepiaca, v okrajovej
Casti ma 8 c¢m Siroky natavitelny
pruh pre spoj.

Kladenie v ploche

Pas rozvinte a vyrovnajte.

NareZte stahovaciu f6liu na spodnej
strane 10 cm pred koncom pésu
(priecnym spojom), ale f6liu
nestahujte. Pas do polovice naviite
spdt pomocou tazkého navinovac-
ieho jadra. Pomocou ostrej

a rovnej Cepele (vysivaci n6z)
narezte stahovaciu fliu na spodnej
strane.

B Stiahnutie folie na spodnej strane

Stiahnite f6liu na spodnej strane
pasu intenzivnym tahom smerom
dopredu/hore.

Po preklopeni prie€neho okraja
pasu stiahnite zo spodnej strany
pasu poslednych 10 centimetrov
stahovacej folie.

OdreZte rohy spodného
prekryvaného pasu pod uhlom 45°.
Potom v priecnom spoji zapracujte
(ponorte) bridlicovy posyp do pasu
a zaroven aj kapilary v T-spoji
pomocou malého horaku alebo
teplovzdusného pristroja a aktivujte
za studena samolepiacu kryciu
hmotu na spodnej strane horného
pasu.

Natavenie spojov

Pozd(Zne a prie¢ne spoje a kapilary
v oblasti T-spoja natavujte hordkom
a rozvalcujte pritlaénym valcom tak,
aby sa objavil viditelny pruh vyte-
ceného asfaltu. Kazdé dalSie napoje-
nie realizujte obdobnym spésobom
ako pri prie€nom spoji.

Pokial sa ako spodna vrstva hydro-
izolacie pouziju pasy BauderTEC
KSA, TEC KSA DUO alebo TEC ELWS
DUO, vrchny pas BauderTEC KSO SN
musi byt kladeny krok za krokom.




BauderTEC KSO

vrchna vrstva (pre strechy so sklonom 2 2 %

a bez naslapnej alebo ochrannej vrstvy)

Vrchna vrstva BauderTEC KSO je na
spodnej strane v okrajovej oblasti
vybavena druhym pruhom stahovacej
félie pre moZnost lepenia pozdiZznych
spojov spdsobom hmota v hmote.
Pas BauderTEC KSO je urceny pre
ploché strechy bez prevadzkovej prip.
ochrannej vrstvy a spady = 2 %.

B Kladenie v ploche
Pas rozvinte a vyrovnajte.
Narezte stahovaciu féliu na spodnej
strane 10 ¢cm pred koncom pasu
(prie¢nym spojom), ale f6liu
nestahujte. Pas do polovice navifite
spdt a to pomocou tazkého navino-
vacieho jadra. Pomocou ostrej
a rovnej ¢epele (vysivaci nd7)
narezte stahovaciu féliu na spodne;j
strane pasu a toto rozhranie
premietnite na prekryvany pruh
spoja uZ poloZeného pasu a na
tomto mieste nareZe na spoji foliu.

B Stiahnutie félie na spodnej strane
Féliu spoja stiahnite sicasne so
spodnou stahovacou féliou. Na uz
poloZenom pase v oblasti priecneho
spoja stiahnite foliu spoja a taktieZ
cca. 15 cm nad ndbeZnou hranou
prieCneho spoja a vyklopte do strany.
Po preklopeni prie€neho okraja
pasu stiahnite zo spodnej strany
pésu poslednych 10 cm stahovacej
félie. Stiahnite f6liu intenzivnym
tahom smerom dopredu/hore,
t.j. v smere kladenia.

B Odrezanie rohov

Najskor si i pri pase BauderTEC KSO
odreZte rohy Sikmo. Potom v priec-
nom spoji zapracujte (ponorte)
bridlicovy posyp do pasu a zaroven
aj kapilary v T-spoji a pomocou
malého hordku alebo teplovzdu-
Sného pristroja a aktivujte za stude-
na samolepiacu hmotu na spodnej
strane nand3aného pasu.
Natavenie spojov

PozdiZne a prie¢ne spoje a kapilary
v oblasti T-spoja natavujte horakom
a rozvalcujte pritlacnym valcom tak,
aby sa objavil viditelny pruh vyte-
ceného asfaltu. Kazdé dalSie napoje-
nie realizujte obdobnym sp&sobom
ako pri priecnom spoji.

Pokial' sa ako spodna vrstva hydro-
izolacie pouZiji pasy BauderTEC KSA,
TEC KSA DUO alebo TEC ELWS DUO,
vrchny pas BauderTEC KSO musi byt
kladeny ihned nasledujdcom pra
covnom kroku.
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Bauder s.r.o.

Galvaniho 17/C

821 04 Bratislava

Telefon +421 911733 433
+421 903 900 433

info@bauder.sk

www.bauder.sk

Polyuretan
izoluje lepsie

BAUDER

strechy s istotou

V3etky informacie obsiahnuté v tejto broZdre
st zaloZené na sticasnom stave techniky.
Vyhradzujeme si pravo na zmeny bez
predchadzajiceho upozornenia. Informujte
sa pripadne o prislusnych technickych
poznatkoch platnych v ¢ase Vasej
objednavky.
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